Katalog produktow

Narzedzia do
szlifowania i polerowania

Szlifowanie, satynowanie, szczotkowanie, polerowanie,
polerowanie na wysoki potysk, koloryzacja

TWOJ PARTNER
W DOSKONALENIU WYKANCZANIA POWIERZCHNI



Obrébka powierzchni z LIPPERT-UNIPOL

Obrébka powierzchni to bardzo
szeroki i kompleksowy obszar, w
ktérym obrébka mechaniczna i
technika polerowania zajmujq
znaczace miejsce - tu wiodacg
role odgrywa LIPPERT-UNIPOL.
Nasz obszerny program narzedzi
jest od lat wykorzystywany przez
wiekszos¢ firm na cztym Swiecie.

Od roku 1916 nazwa LIPPERT-
UNIPOL jest synonimem narzedzi
o wysokiej jakosci. Od tego czasu
automatyzacja jak tez nowe
technologie rozwijaty sie bardzo
dynamicznie, a obrébka
powierzchniowa wymagata
narzedzi do obrabiarek
sterowanych numerycznie oraz
innych wysokowydajnych
maszyn, ktére to narzedzia staty
sie standardowym
oprzyrzadowaniem na $wiecie.

Z powodu wzrastajgcych
wymagan klientéw i nacisku kon-
kurencji najwyzsza jakos$¢ i osiagi
staty sie decydujgcym czynnikiem
sukcesu.

Wybér najlepszej jakosci
materiatéw w powigzaniu z
wykonaniami narzedzi
odpowiadajgcymi zastosowaniom
stanowi podstawowe wyzwanie
przy projektowaniu narzedzi przez
LIPPERT-UNIPOL.

Do dyspozycji sq specjalne
narzedzia do kazdego
zastosowania, ktére tacza w sobie
wieloletnie do$wiadczenie i
najnowsze rozwigzania.

W wyniku dtugiej i intensywnej
wspoétpracy z konstruktorami
maszyn i wiodacymi
producentami posiadamy zespot
ekspertéw oferujgcych doradztwo
i swoje ustugi bez zadnych
zobowigzan. Nasz dziat préb
posiada mozliwosci symulowania
wszelkich przemystowych metod
w réznych obszarach w celu
uzyskania optymalnego
zastosowania oprzyrzadowania.

Nasi inzynierowie majg mozliwo$¢
nie tylko rozumienia istniejacych
proceséw roboczych, lecz rowniez
ich ulepszania przy konsultacji
naszych klientow.

Nasze narzedzia podlegajg ocenie
zgodnie z ciggle zwiekszajacymi
sie wymaganiami naszych
klientéw. Aby utrzymad tradycje i
role wiodgacego i kompetentnego
oferenta, LIPPER-UNIPOL
konsekwentnie idzie do przodu
ze swoimi ideami produktéw do
obrobki powierzchniowej.

Wprowadzenie naszego
rewolucyjnego materiatu
polerskiego NOTIFLEX® jest
kolejnym dowodem bogactwa
idei LIPPERT-UNIPOL.

Niniejszy katalog ma za zadanie
przedstawienie naszego
podstawowego programu
produkcji. Produkujemy tacznie
20 000 réznych pozyciji, a
niektére z nich znajdujg sie w
katalogu jako standardowe
wyroby.

Inne produkty i przyktady
zastosowan réznych materiatéw
mozna znalezé na oddzielnych
kartach katalogowych.

Prosze zazadac ulotki, ktéra ma
zastosowanie w Paristwa aplikac-
jach.

Badz zawsze o krok przed konkurencja stosujac nasze innowacyjne narzedzia polerskie.




Spis tresci

Typowe zastosowania
Impregnacja, mocowanie, systemy zaktadania

Narzedzia z ptétna Sciernego

Materiat i typowe zastosowania

Tarcze i watki LIPPROX®, watki LIPPRITE® MLV i EKK
Tarcze, watki i tasmy LIPPRITE® EK + WR

Narzedzia z ptétna Sciernego
Tarcze z ptétna Sciernego SLK, SLK-M, SLK-K
Tarcze z ptétna Sciernego LIPPRYLL®, EK + V

Szczotki i watki spiralne
Typowe zastosowania i materiaty, uwagi dot. zaktadania
Watki spiralne, luZzne i spawane spirale

Szczotki wbijane i prasowane
Szczotki szczecinowe, z wibkna tampico i sznurka sizalowego

Walki, tarcze i szczotki sizalowe, sizal/tkanina, sznurek sizalowy
Typy sizalu - tkanina i sznurek

Tarcze sizalowe, sizal/tkanina

Walki, tarcze i szczotki sizalowe, sizal/tkanina, sznurek sizalowy

Tkanina i Notiflex® Tarcze i krazki

Typy tkanin - Wiasciwosci

Tarcze z tkaniny - mate tarcze polerskie

Tarcze i krazki z tkaniny - maxi tarcze polerskie

Pasty polerskie LIPPERT-UNIPOL
Pasty w stanie statym i ptynnym

ROTIFIX® Narzedzia dla zegarmistrzéw, ztotnikéw i laboratoriéw stomatologicznych
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Typowe zastosowania

Ponizsze przyktady jedynie przedstawiajg szeroki zakres zastosowan wynikajacy z programu produkcyjnego LIPPERT-UNIPOL.
Istnieje wiele alternatywnych produktéw dla prawie kazdego zastosowania. Aby uzyskac wiecej szczegétéw prosze kontaktowacd sie
naszym serwisem; nasi inzynierowie zawsze sa do Paristwa dyspozycji w zakresie obrébki powierzchni.

a) Obrébka blach

Tasmy stalowe czy$ci sie mechanicznie i obrabia wstepnie na linii stosujac:
« szczotki spiralne do szlifowania LIPPERT-UNIPOL

» watki spiralne, nylonowe LIPPERT-UNIPOL

+ LIPPRITE® watki wiékninowe

b) Obrébka garnkéw

 szlifowanie powlekanymi $ciernicami krazkowymi (SLK)
LIPPERT-UNIPOL

» Wstepne polerowanie impregnowanymi tarczami polerskimi
LIPPERT-UNIPOL, sizal/tkanina

» Polerowanie nieimpregnowanymi tarczami polerskimi
LIPPERT-UNIPOL, sizal/tkanina, tkanina lub NOTIFLEX®

« Polerowanie na wysoki potysk tarczami polerskimi
LIPPERT-UNIPOL, tkanina lub NOTIFLEX®

c) Obrébka sztu¢cow

+ Wstepne polerowanie impregnowanymi tarczami polerskimi
LIPPERT-UNIPOL, sizal/tkanina lub sizal/sznurek

+ Polerowanie nieimpregnowanymi tarczami polerskimi LIPPERT-UNIPOL,
sizal/tkanina, sizal/kord lub NOTIFLEX®

« Polerowanie tarczami polerskimi LIPPERT-UNIPOL, tkanina lub NOTIFLEX®

+ Wykonczenie satynowe tarczami LIPPRITE® lub szczotkami z
witékna tampico

d) Armatura sanitarna i okucia budowlane
+ Polerowanie tarczami polerskimi LIPPERT-UNIPOL, tkanina lub NOTIFLEX®
« Wykoniczenie satynowe tarczami LIPPRITE®

e) Obrébka mechaniczna plytek drukowanych

« Gratowanie watkami LIPPROX®

+ Oczyszczanie i odtlenianie watkami LIPPRITE®

« Czyszczenie i odtlenianie nylonowymi watkami spiralnymi
LIPPERT-UNIPOL i pumeksem

+ Wykoniczanie watkami LIPPRITE®

« Oczyszczanie blach prasowanych watkami LIPPRITE® lub
LIPPROX®-MLV

f) Obrobka drewna

+ Doktadne szlifowanie powlekanymi watkami LIPPRYLL®

« Szlifowanie posrednie lakieru watkami LIPPRITE® lub LIPPRYLL®

» Wykoniczanie rustykalne szczecinowymi watkami spiralnymi

+ Szlifowanie profili tarczami LIPPROX®

» Polerowanie na wysoki potysk tarczami polerskimi
LIPPERT-UNIPOL NOTIFLEX®

Wiecej przyktadow zastosowan znajduje sie w naszych oddzielnych ulotkach dostepnych na zadanie.

Predkosc¢ obrobki w zaleznosci od obrotow i Srednicy

Dia.
RPM I 100 | 125( 150 | 175 200 | 250 | 300 | 350 400 | 450 | 500 600 | 1000 mm
300 15 m/sec.
600 11 12 14 15 18 31 m/sec.
800 8 10 12 14 16 18 20 25 41 m/sec.
1400 11 12 14 18 22 25 29 g3 36 44 m/sec.
1600 12 14 16 20 25 29 g3 87 41 50 m/sec.
1800 12 14 16 18 28 28 3 87 42 47 56 m/sec. Prawidlowa predkos¢ obrébki okresla
2000 | 10 13 15 18 21 26 31 36 41 47 52 m/sec. sie dla kazdego przypadku oddzielnie;
2200 | 12 14 17 20 23 28 34 40 46 51 57 m/sec. zalecamy nastepujace wartosci:
2400 | 13 15 19 22 25 3l 37 44 50 56 m/sec. ) )
Szlifowanie: ok. 30 m/s
2600 | 14 17 20 28] 27 34 40 47 58} m/sec. Usuwanie gratu: ok. 25 m/s
2800 | 15 18 22 25 29 36 43 51 58 m/sec. Wykoniczenie satynowe: ok. 20 m/s
3000| 16 20 23 27 31 39 47 55 63 Wstepne polerowanie: ok. 35 m/s
Polerowanie: ok. 30 m/s




Impregnowanie poprawia:

m dziatanie

m przyczepnos$¢ pasty

m zywotnosé

LIPPERT-UNIPOL oferuje szeroka game $rodkéw impregnujacych dla $rodkéw $ciernych z sizalu, wiékien
tampico, tkaniny, wtékniny i ptétna. Impregnowanie udoskonalano przez dziesiatki lat doswiadczen i nadal
jest ono ulepszane i rozwijane poprzez opracowywanie nowych materiatéw i dostosowywanie do ciggle
zmieniajacych sie¢ wymagan klientéw. We wszystkich zaktadach LIPPERT-UNIPOL impregnacja $ciéle
podlega procedurom kontroli jako$ci. Impregnacja nie jest toksyczna, nie zawiera rozpuszczalnikéw i jest
przyjazna dla $rodowiska.

Impregnacje w kolejnosci zmniejszajacej sie twardosci

Sizal-sznurek Sizal / tkanina Sizal-tkanina Tkanina Wiékno LIPPRITE® Pt6tno Scierne
bawetniana tampico
VI4 (blyszczaca zieler) VI4 (blyszczaca zieler) F61 (czerwona) PH210 (bezbarwna)
H6 (bezbarwna) PH90 (bezbarwna)
H2 (zielona)
H5 (6ita)
V66 (bezbarwna) V66 (bezbarwna) V66 (bezbarwna)
H5A H5A
(odcieri niebieski) (odcien niebieski)
8S (z6tta) 8S (z6tta) 8S (z6tta)

C1 (bezbarwna)

K5 (brazowa) K5 (brazowa) K5 (brazowa)

Rodzaje mocowania tarcz

N

Typ 1 - Tarcza z kotnierzem tekturowym

Materiat jest zamocowany na rdzeniu z tektury i jest
dodatkowo trzymany z obu stron przez tekturowy
kotnierz. Tarcze sg dostarczane z otworami o
wymiarach zgodnie z zyczeniem klienta, odpowiednio
do $rednicy watka. Dostepne sg réwniez otwory
szesciokatne.

Typ 2 - Mocowanie pierscieniowe (RK)
Materiat jest przytrzymywany przez kotnierze
tekturowe lub pierécienie metalowe.

Pierscienie s mocowane za pomoca podktadek
centrujacych ZB.

Typ 3 - Mocowanie za pomoca
pierscienia zebatego (EK)

Zebaty pieréciert metalowy przytrzymuje
materiat. Mocowanie odbywa sig za
pomoca podktadek centrujacych ZB.

Systemy mocowania

Aluminiowe lub plastykowe kotnierze
zewnetrzne

Szybka zmiana i bezproblemowe
montowanie za pomoca kotnierzy
wielokrotnego uzytku:

« tarcz polerskich

- tarcze ptécienne, LIPPROX® i LIPPRITE®
« Spirale i inne watki

Standardowe wymiary podktadek
centrujacych (CP):

Srednica wewnetrzna pierécienia = $rednica
podktadki CP (mm)

55 80 130 180
60 100 150 230
37 57 7n

Wielko$é¢ otworu w podktadce centrujacej:
dostepne 20 do 80 mm, réwniez z rowkami.




Narzedzia Scierne z wiékniny

Materiat: Typowe zastosowania:
Ziarno $cierne i r6zne wiékna syntetyczne sg m fatwe szlifowanie oczyszczanie
taczone i spajane za pomoca specjalnej m wykoriczenie satynowe

zywicy powodujgc solidne umocowanie ziaren
we widkninie. Wynikiem tego jest elastyczna,
otwarta struktura, ktéra nie ma tendencji do
zatykania sie. Materiat sam sig ostrzy i nadaje
sie do obrébki zaréwno na sucho jak i na
mokro.

m fatwe gratowanie

do

m stali

m stali nierdzewnej

m metali niezelaznych stali
wysokostopowych tworzyw
sztucznych

LIPPERT-UNIPOL oferuje szeroka game m drewna, ceramiki i szkta

materiatéw nabywanych od wybranych
dostawcow na catym $wiecie. Obszerne
badania zapewniajg, ze kazdy materiat
idealnie nadaje sie do danego zastosowania.

Tlenek aluminium Al,03 Karborund SiC
Al ekstra gruby XCRS ziarno 36 S4 Sredni MED ziarno 100
A2 gruby CRS ziarno 80 S6 drobny FN ziarno 180 (240)
A4 Sredni MED ziarno 100 S7 bardzo drobny VFEN ziarno 280 (320)
A6 drobny FN ziarno 180 (240) S8 super drobny SFN ziarno 500
A7 bardzo drobny VFN ziarno 280 (320) S9 ultra drobny UFN ziarno 800
S10 mikro drobny MFN ziarno 1500

Typowe wartosci chropowatosci Rt A4 (gruby) =33-39um

A6 (drobny) =29-36um

A7 (bardzo drobny) = 1,1 - 1,8 ym

wartos$ci chropowatosci sg zalezne od $rednicy, docisku, materiatu, predkos$ci obrébki, gestosci, itp.

Gestosé tarcz LIPPRITE®: Twardo$¢ tarcz LIPPROX®:
103N - miekkie 107N - twarde 5 - migkkie 7 - twarde
105N - $rednie 109N - bardzo twarde 6 - $rednie 8 - bardzo twarde

LIPPRITE® Impregnacja: w celu zwiekszenia zywotnosci i dziatania Sciernego

* PH9O - standard * PH210 - bardzo twarde, do specjalnych zastosowan

Budowa:

LIPPRITE® walki i tarcze:
lamelki wtékniny sg promieniowo
rozmieszczone wokét rdzenia

LIPPROX® watki i tarcze:
wiéknina nawinieta wokét
rdzenia i zwigzana polimerem




Narzedzia Scierne z wiékniny

Walki i tarcze LIPPROX®

Charakterystyka

Zewnetrzna Szerokos$c* Otwor
$rednica (mm) | (mm) (mm/”)

90 10-770 25-1"

100 10-770 25-35

110 10-770 25-35-40
125 10-770 1"-50 - 2"-60
150 10-770 1"-50 - 2"-60
150 10-770 70-3"-80
200 10-610 70-3"-80
250 25-610 90 - 100 - 5"
300 25-610 140 - 150 - 5”
350 25-610 200 - 8"

400 25-410 240 - 250 - 10”
450 25-410 270 - 10"
500 25-410 12”

(*) max szeroko$¢ moze sie zmienia¢ zaleznie od $rednicy
i twardosci. Minimalne zamawiane iloéci odnoszg sig do
szerokosci do 300 mm. Patrz strona 6 - dostepne mate-
riaty i rozne gestosci. Duze watki LIPPROX® moga by¢
wywazane dynamicznie zgodnie z DIN ISO 1940-1, G40

Walki i tarcze LIPPRITE®

Charakterystyka

Zewnetrzna Szerokosc* Otwor

$rednica (mm)| (mm) (mm/”)

90 25-1000 25-20 mA
100 25-1000 25-20 mA
110 25-1000 25-35-40
125 25-1000 50 - 2"

150 25-1000 50 - 2"

150 25-1250 70-3-80

200 25-1250 3”-80-90-100
250 25-2000 140 - 150 - 5”
300 25-2000 200 - 8”

350 25-2000 240 - 250 - 10”
400 25-2000 270 - 10"

450 25-2000 12”

(*) max szeroko$¢ moze sie zmieniaé zaleznie od $rednicy
i gestosci. Minimalne zamawiane ilo$ci odnoszg sie do
szerokosci do 400 mm. Patrz strona 6 - dostepne mate-
riaty i rozne gestosci. Duze watki LIPPROX® moga by¢
wywazane dynamicznie zgodnie z DIN ISO 1940-1, G40

Walki i tarcze LIPPRITE® MLV

Charakterystyka

Zewnetrzna Szerokos$c* Otwor
$rednica (mm) | (mm) (mm)
200 1000 70,0
220 1000 90,0
250 1000 90,0
300 1500 160,0
350 1500 160,0
400 1500 220,0

Z powodu doskonatego roztozenia masy nie jest
potrzebne dynamiczne wywazanie. Zalety: bardzo duza
gestosc¢, wydtuzona zywotnoé¢ z powodu nowej konstruk-
cji. Patrz strona 6 - dostgpne materiaty i r6zne gestosci.

Typowe zastosowania:

* czyszczenie prasowanych blach
* obrébka arkuszy blachy

*» obrébka zwojow

Typowe zastosowania:

« fatwe gratowanie

« obrébka ptytek drukowanych
« fatwe szlifowanie

« obrébka bezktowa

* obrébka drewna

« obrébka szkta

LIPPROX® Dostepne typy + wykoriczanie metali

Specjalne receptury wraz z procesem polimeryzacji
decydujg o osiggach LIPPROX®. W celu spetnienia
wielu wymagan firma LIPPERT-UNION opracowata
petny zakres sSrodkéw wigzacych o réznych charaktery-
stykach, o nastepujacej twardosci:

* mieszanie

LIPPROX® C1 - miekki, porowaty
LIPPROX® C2 - $redni, twardy
LIPPROX® C3 - twardy

LIPPROX® C5 - bardzo twardy, gesty

W przypadku duzej ilosci zdejmowanego materiatu
(pyt, widry, itp.) zaleca sie nastepujace typy:
LIPPROX® W1 - bardzo otwarta struktura, $rednia twardos¢
LIPPROX® W1 - otwarta struktura, duza twardosé

Typowe zastosowania:
« obrébka ptytek drukowanych
« powierzchnie dekoracyjne
« obrébka drewna

« wykoriczanie metali

» wykoriczanie profili

« zaokraglanie krawedzi

« obrébka arkuszy blachy

» obrébka satynowa

« doktadne szlifowanie

* czyszczenie

Watki LIPPRITE® EKK

Charakterystyka
Zewnetrzna Otwor
$rednica (mm) (mm)
160 19/6, 20
180 24/6, 25
200 32/6
230 32/6

Konstrukcja: kilka tarcz ztozonych razem w celu
uzyskania wymaganej szeroko$ci. Zalety: bardzo
duza gestos$c i twardo$é w poréwnaniu do
sktadanych i prasowanych tarcz

Typowe zastosowania:

« specyficzna struktura powierzchni
« doktadne szlifowanie aluminium

« satynowanie



Narzedzia Scierne z widkniny
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Tarcze polerskie LIPPRITE® EKK i EK

Charakterystyka:

Zewnetrzna Szeroko$¢* Otwor
$rednica (mm) | (mm) (mm/”)
20 20 19/6, 20 Konstrukcja:
100 20 19/6. 20 kilka warstw éciernicy wtékninowe;j jest
120 20 19/6Y 20 pofalowanych i razem zamocowanych za
150 20 19/6’24/6 ). 56 pomoca pierscieni zaciskowych lub

' T zebatych.
180 20 24/6, 25 Akcesoria:
200 25 32/6, 50 ) ' . . )
250 5 60.3" 80 kotnierze metalowe i podktadki centrujace
60 - 80Y 10’0 e dostepne w celu zmniejszenia $rednicy.
350 30 10’0 - ' 13'0 Typowe zastosowania:

) * Usuwanie spoin spawoéw
o 0 15)0’ 7" 1= « doktadne szlifowanie odlewéw
450 30 77,180 « satynowanie czesci profilowanych

P. strona 6 — dostepne materiaty

Tarcze polerskie LIPPRITE® WR i WR-EK

Charakterystyka:
Zewnetrzna Szerokosc* Otwor K_O"Strqua:, o o o
érednica (mm) | (mm) (mm) kilka warstw $ciernicy wtdkninowe;j jest

pofalowanych i zamocowanych razem za

300 30 130 pomoca pierscieni zaciskowych lub
350 30 130 zebatych.
400 30 150, 180 Akcesoria:

P. strona 6 — dostepne materiaty metalowe kotnierze i podktadki centrujace

w celu zmniejszenia $rednicy.
Typowe zastosowania:
« doktadne szlifowanie odlewéw

Tarcze Scierne z widkniny
Charakterystyka:

zewnetrzna $rednica®* mm: 50, 100, 115, 150, 200, 250, 330, 400.
P. strona 6 — dostepne materiaty

* Inne $rednice na zadanie.

Budowa:

okragte tarcze z otworem lub bez. W razie potrzeby

nalezy podac wielko$¢ otworu.

Typowe zastosowania:

» wykonczanie metali

« obrébka drewna

» wytwarzanie narzedzi

Zwoje wiokniny Sciernej

Charakterystyka:

szeroko$s¢ mm: 100, 120, 150, 200, 250, 300, 500. P. strona 6 — dostepne materiaty
Budowa:

luZzny zwoj materiatu do uciecia na zadang dtugosé, standardowa dtugos$é: 10m
Typowe zastosowania:

* roboty reczne

« usuwanie spoin spawow

* naprawy

Szczotki boczne LIPPRITE®

Charakterystyka:

Zewnetrzna Szeroko$é* Watek Budowa:

$rednica (mm) | (mm) lamelki materiatu $ciernego z wtékniny
60 50-80 rozmieszczone woko’r.rdzenla z watkiem.
30 50-80 M6, M8 Typowe zastosowania:
100 50-80 M10, M12 « obrébka wewnegtrzna pucharéw i trofeéw
120 50-80 « satynowanie garnkéw
150 50-80 « wykoriczanie pojemnikéw po szlifowaniu

P. strona 6 — dostepne materiaty



Narzedzia Scierne z wiékniny

Plocienne tarcze scierne SLK, SLK-M
Unikalna konstrukcja tarczy pozwala na prace z predkoscig do 35 m/s.
Do zaktadania ptéciennych tarcz $ciernych dostepne sg kotnierze aluminiowe.
SLK-M SLK |
Materiat Ptétno Scierne
Zewnetrzna 100 150 | 160 200 | 250 300 350 400 450 480
$rednica (mm) 165
180
Typowe zastosowania:
« szlifowanie ksztattowanych czesci Otwér (mm) 15-25 | 15-32 |32-35 |68-32 94 108 164 198 230 230
» meble z rur stalowych 35 |[54-68 |54
« artykuty gospodarstwa domowego
(rondle,stopy zelazka, itp.) Szeroko$¢ (mm)| 30 - 40 - 50 20-25-30-40-50-60-75-100-120
* zewnglrzne szlifowanie garnkow i patelni Ziarno 80, 100, 120, 150, 180, 220, 240, 320, 360, 400
+ urzadzenia przemystowe, konstrukcje
maszyn Kotnierz PPN lub aluminium

wstepne szlifowanie pod polerowanie

i ) SLK mozna profilowac, aby dopasowac do konturu obrabianego detalu
usuwanie spawéw

Inne wielko$ci na zadanie. Dostepne z warstwami po$rednimi ; moga by¢ rozciete, jedli trzeba.

Sciernice wachlarzowe z trzpieniem 6 mm

Materiat Pt6tno Scierne

gfe‘f’j’;?égzz‘;m) 30 40 50 60 80 | 100

Szeroko$¢ (mm) 10 10 10 |15-20 |15-20 |15-20
15 [15-20 |15-20 |30-40 |30-40 |30-40
20 30 30 50 50 50

Ziarno 60, 80, 100, 120, 150, 180, 220, 240, 320, 360, 400

Zalecane obroty 15000|12000|9500 |sooo |6000 |4800

SLK-K szczegélnie nadaja sie do szlifowania niedostepnych miejsc lub
elementéw ksztattowych.

Walki i tarcze LIPPRYLL®

Materiat Ptétno Scierne, w petni rozciete lub przesuniete, pokryte

Typowe zastosowania:

staerynianem Obrobka drewna
Zewnetrzna 175 200 250 300 350 - gtadkie i profilowane
srednica (mm) powierzchnie
Srednica 50 50 50 | 100 | 140 « piyt

ptyty
otworu (mm)

« szlifowanie powierzchni

Szeroko$¢ (mm) [ max 2000 .
lakierowanych

Ziarno 100, 120, 150, 180, 220, 240, 320 « szlifowanie pogrednie
W razie potrzeby prosze zazada¢ oddzielnej broszury dotyczacej powierzchni lakierowanych
obrébki drewna. Wykonczanie metali

» zaokraglanie krawedzi
* oczyszczanie powierzchni

Tarcze polerskie z ptétna sciernego EK

Materiat Rozcigte ptétno Scierne o szerokoéci 7 lub 10 mm
Zewnetrzna 200 250 300 350 400 o,
Geeliiee () Typowe zastosowania:
Srednica 60-3" |80-100 |5"-130-150 | 130-150-7" [150-180  * komponenty dla przemystu
otworu (mm) samochodowego
Warstwy 8,10, 12 * gratowanie

- » wykoriczanie metali
Ziarno 60, 80, 100, 120, 150, 180, 220, 240 - obrébka felg aluminiowych

Tarcze polerskie z ptétna Sciernego V

Materiat Ptétno Scierne

Zewnetrzna 180 200 250 300 350 400 450 960*
$rednica (mm)

Srednica 100 100 120 150 190 220 220 500
otworu (mm)

Szeroko$¢ (mm) ok. 15 - 25

Gestosé 1,2

Ziarno 80, 100, 120, 150, 180, 220, 240, 320

Dostepne jest rowniez potaczenie widkniny i ptétna $ciernego.



Szczotki i watki spiralne

ze szczecing $cierna, nylonowe,
z widknem tampico, sznurkiem sizalowym i pté6tnem $ciernym (LIPPRYLL®)

Typowe zastosowania:

» gratowanie czesci skubanych, wykrawanych
i frezowanych

« obrdbka cienkiej blachy i zwojéw

« gratowanie wktadek narzedziowych

« obrébka ptytek drukowanych

* czyszczenie prasowanych blach

* obrébka zlewozmywakéw

» oczyszczanie stempli pras w przemysle ceramicznym

» obrébka czes$ci samochodowych i ram

« obrébka drewna

Dostepne materiaty

« Szczecina $cierna:
Szczecina poliamidowa z ziarnem weglika krzemu (SiC)
Wielko$ci ziarna:

60, 80, 120, 180, 240, 320, 500, 600

Szczecina poliamidowa z ziarnem tlenku glinu (Al203)
Wielkoéci ziarna:
120, 320, 500, 600, 800

Srednica szczeciny zalezy od wielkosci ziarna.
Prosze zazadac szczegbtéw.

» Szczecina poliamidowa (NAB):
Naturalna, prosta, $érednica: 0,08 - 0,20 - 0,30
Naturalna, falowana, $rednica: 0.15 - 0.20 - 0.30 - 0.35 - 0.40 - 0.50
Czarna, falowana, $rednica: 0,30

* Widkno tampico
Wybrane naturalne wtékno meksykariskie

« Plétno Scierne LIPPRYLL®

¢ Sznurek sizalowy
Podwojnie skrecone nitki

Na zadanie okresélone szczotki z whosia lub druciane.

Uwagi dot. zakladania:
* Luzne spirale
Tadéma mini  Taéma drobna  Ta$ma gruba fatwo zaktadane na istniejaca tulejg lub watek
Nr 20 Nr 40 Nr 60 . Spawane spira|e
| 1 | i Sa dostarczane pasujace kotnierze mocujace z odsadzeniem
‘ ‘ ,  Szczotki i watki spiralne na rurce z twardego papieru lub z metalu

3 i Zaktadanie za pomoca kotnierzy z odsadzeniem
h Tasma spiralna

(stal ocynkowana lub . .
stal nierdzewna) Uwagi dot. stosowania:

+ Paski nie pojawiajg sie na obrabianym detalu,
nawet gdy nie ma wibracji.

» Wywazanie dynamiczne na zadanie.

* W przypadku $rodowisk kwasnych lub zasadowych dostepne
oprawy ze stali nierdzewnej.

: ‘
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Szczotki i watki spiralne

Walki spiralne na rdzeniu z twardego kartonu

(nadajg sie do obrébki na mokro i sucho)

Standard Wewnetrzna Max
Zewnetrzna Srednica szerokos$¢
$rednica (mm) rdzenia (mm/”) watka (mm)
70-80-90 25-1" 1600

100 - 125 - 150 35-50-2" 1600

150 - 175 - 200 50-3"-90 1700

250 - 275 - 300 100 - 5” - 140 2000

350 - 375 - 400 140 - 160 - 200 2000

400 - 425 - 450 87-240-107-270-12"| 2000

LIPPERT
UNIPOL

« Standardowa gesto$¢ 2 i 3. Inne wielko$ci na zadanie.

» Watki spiralne sg dostepne réwniez na stalowej rurce

* Na zadanie duze watki mogg by¢ wywazone dynamicznie
zgodnie z DIN ISO 1940-1, G40

Dostepne materialy

 Szczecina Scierna:
Szczecina poliamidowa z ziarnem weglika krzemu (SiC)
Wielkosci ziarna:
60, 80, 120, 180, 240, 320, 500, 600

Szczecina poliamidowa z ziarnem tlenku glinu (Al203)
Wielkos$ci ziarna:
120, 320, 500, 600, 800

Srednica szczeciny zalezy od wielkoéci ziarna. Prosze zazadad

szczegbtow.

 Szczecina poliamidowa (NAB):
Naturalna, prosta, $érednica: 0,08 - 0,20 - 0,30
Naturalna, falowana, $rednica: 0,15 - 0,20 - 0,30 - 0,35 - 0,40 - 0,50
Czarna, falowana, $rednica: 0,30

» Widkno tampico
Wybrane naturalne wiékno meksykarskie

 Ptétno $cierne LIPPRYLL®

* Sznurek sizalowy
Podwdjnie skrecone nitki (mat. 32)

Na zadanie dostepne sq okresdlone szczotki z wiosia lub druciane.

Luzne spirale

(zaktadane na istniejacy watek)

Standard Wewnetrzna Max
Zewnetrzna Srednica szerokos$é
Srednica (mm) rurki (mm) watka (mm)
60 - 80 20-37-45

100 - 125 - 150 37-52-60

150 - 175 - 200 50-60-70 do 2300
250 - 275 - 300 90-110- 140

350 - 375 - 400 150 - 180 - 220

400 - 425 - 450 270 - 290 - 320

« Standardowa gestos$¢ 2 i 3.
» Oprawa materiatu: tadéma stalowa, taséma ocynkowana lub

ze stali nierdzewne;j

Spawane spirale

(zaktadane na istniejacy watek)

Standard Wewnetrzna Max
Zewnetrzna Srednica szerokos$¢é
$rednica (mm) rurki (mm) watka (mm)
150 - 175 - 200 100 - 120 - 140

250 - 275 - 300 150 - 180 - 200 120
350 - 375 - 400 220 - 230 - 250

400 - 425 - 450 280 - 320 - 360

» Standardowa gestos¢ 2 i 3.
» Oprawa materiatu: tasma stalowa

Typowe zastosowania:
« gratowanie czesci skubanych, wykrawanych

i frezowanych

« obrébka cienkiej blachy i zwojéw

« gratowanie wktadek narzedziowych
« obrébka plytek drukowanych

* czyszczenie prasowanych blach

+ obrébka zlewozmywakéow

» oczyszczanie stempli pras w przemysle

ceramicznym

+ obrébka cze$ci samochodowych i ram
« obrébka drewna



Szczotki wbijane i sciskane

LIPPERT-UNIPOL produkuje wbijane i $ciskane szczotki o réznych ksztattach i o réznej wielkosci.

Szczecina Scierna:

Szczecina poliamidowa z ziarnem weglika krzemu (SiC) Wiékno tampico

Wielkoéci ziarna: 60, 80, 120, 180, 240, 320, 500, 600 Wybrane naturalne wtékno meksykanskie
Szczecina poliamidowa z ziarnem tlenku glinu (Al;03): Sznurek sizalowy

Wielkos$ci ziarna: 120, 320, 500, 600, 800 Splecione lub skrecone wiékna

Srednica szczeciny zalezy od wielko$ci ziarna. Prosze zazadad szczegotow.

Szczotki wbijane
Szczotki doczotowe z nylonem Sciernym

Materiat Scierna szczecina

Srednica zewn. (mm) |80 |95 | 125 |150 l 165 |2OO |250

|300

Otwor (mm) Standard: 25

Wysoko$¢ wiosia (mm)| 20 - 25 - 30 - 35 - 40

Wielko$¢ ziarna 80 -120 - 180 - 240 - 320 - 500

Typowe zastosowania:

« obrébka ptaskich czesci metalowych

« gratowanie czgéci wykrawanych i frezowanych
» doktadne maskowanie

Szczotki doczotowe i okraglte na drewnianym rdzeniu

Materiat Witbkno tampico

Srednica zewn.(mm) |40 |50 |6O | 70 | 80 | 90 |100|110|130|150|160|200|240

Otwér (mm) Standard: 20 - 130

Impregnacja F61, 8S, K5 (twardo$¢ malejaco)

Typowe zastosowania:

« obrébka zlewozmywakéw

« obrébka pucharéw i trofeéw

« obrébka elementéw drazonych

Szczotki Sciskane
Szczotki EK na stalowym trzpieniu

Materiat Wibkno tampico
Srednica zewn.(mm) | 50 - 65 50 - 65 85 -95
Szeroko$¢ (mm) |10 - 30 10 - 50 15-50

Impregnacja 8S, K5 (twardosé malejaco)

Okragte szczotki na drewnianym rdzeniu

Typowe zastosowania:
* reczna obrébka

Otwér (mm) 12/6-14/6 | 14/6-19/6 | 19/6 profilowanych czesci
+» obrébka zlewozmywakéw
* obrébka sztuccéw

Materiat Wtbkno tampico

Z t

éfg"(’jrr‘]?c';z?r?]m) 200 | 250 300 300 350 350 400 450 500
Otwér (mm) 100 | 120 150 170 160 190 200 200 230
Szeroko$é 5.7 7-8 7-9

na warstwe

Warstwy 3,4,5,6,8, 10 lub 12.

Impregnacja 8S, K5 (twardos$é malejaco)

Typowe zastosowania:

« reczna obrébka profilowanych czeéci
« obrébka zlewozmywakéw

« obrébka sztuécow




Waltki, tarcze i szczotki — sizal, sizal/tkanina,
sznurek sizalowy UNI

LIPPERT
POL

Tkanina sizalowa

Witbkna sizalowe sg wzglednie cienkie, ale
mozna je skutecznie stosowac na przedze i
z kolei tka¢ z niej tkaning sizalowa.

Program LIPPERT-UNIPOL obejmuje 4 rézne
typy tkaniny sizalowej:

(8/m?)
+ 28 otwarta struktura 1100
+ 81 gesta struktura 950
*+ 82 gesta struktura 1000
+ 82B gesta struktura 1145

Tkanina sizalowa jest czesto taczona z tkaning
bawetniang 101B w celu uzyskania stabilnego
efektu warstwowego.

Tarcze sizalowe sa czesto impregnowane w celu zapewnienia lepszego szlifowania, wigkszej
stabilnosci, dluzszej zywotnosci i lepszej przyczepnosci pasty.

Tarcze sizalowe gtéwnie stuzg do wstepnego polerowania.
Twarde, impregnowane, sizalowe tarcze moga by¢
ekonomiczng alternatywg dla tasm szlifierskich, przy
czym dodatkowo majq te zalete, ze jednoczesnie
wstepnie polerujg powierzchnie.

Sznurek sizalowy

Sznurek sizalowy jest wytwarzany z nitek sizalowych.
Program LIPPERT-UNIPOL obejmuje 3 rézne sznurki:
+ 31 pojedynczych nitek, skreconych

» 32 pojedyncze nitki, skrecone

* 48 pojedynczych nitek, splecionych.

Sznurek sizalowy nr 48 jest najbardziej
popularnym rodzajem, najczesciej jest
impregnowany. Materiaty 31 i 32 sg
przewaznie stosowane do szczotek o
mniejszej $rednicy.

Jesli tarcze uszereguje sie wedtug twardodci, to uzyskuje
sie nastepujaca kolejnos¢:

« tarcze sizalowe EK (pikowane)

« tarcze sizal/tkanina MEK

« tarcze sizal/tkanina WR

« tarcze sizal/tkanina EK, fatdowane

Stosowanie sizalowych tarcz i szczotek jest
podobne do produktéw z tkaniny sizalowe;.

Ze wzgledu na duzg elastycznos$¢ w poréwnaniu
do tkaniny sizalowej tarcze ze sznurka
sizalowego szczegblnie nadajg sie

do obrébki profilowanych czesci oraz sztuécow.




Typowe zastosowania:
obrébka ptaskich czesci,
typowo zelazo lub stal
nierdzewna

obrébka aluminium, metali
niezelaznych

zewnetrzne polerowanie
garnkéw i patelni
szczotkowanie rur stalowych

Typowe zastosowania:

« obrébka ptaskich czesci,
typowo zelazo lub stal
nierdzewna

« obrébka aluminium,
metali niezelaznych

* urzadzenia domowe

Typowe zastosowania:
« urzadzenia domowe,
garnki i patelnie
« polerowanie aluminium
« szczotkowanie rur stalowych
« czedci samochodowe

Typowe zastosowania:

* polerowanie aluminium,
metali niezelaznych

« okucia budowlane

« czedci samochodowe

 urzadzenia domowe

Typowe zastosowania:

« obrébka armatury sanitarnej
« okucia budowlane

« polerowanie okragtych czesci

Tarcze sizalowe, siazal/tkanina

Tarcze sizalowe EK

Materiat 28,81

@ zewn. (mm) 200 |250 300 350 400 450 500

o otworu (mm) | 60 |3”-80 | 100-5”-130|5"-130 [150-180 |7”-180 | 7"-180-230
Mocowanie mozliwy pierscien zaciskowy EK lub kotnierz tekturowy

Pikowanie standard: co 7,5 mm

Impregnacja VI4 - V66 - K5 (twardo$¢ malejaco)

Tarcze sizal/tkanina MEK

Materiat 81/101B

@ zewn. (mm) 250 270 |300 350 400 450 500

@ otworu (mm) |3”-80-100|100 |5”-100-130(5"”-130 | 150-180|7"-180(7"-180-230

Mocowanie mozliwy piersciert zaciskowy EK lub kotnierz tekturowy
Pikowanie standard: co 10 mm (na zadanie réwniez bez pikowania)
Impregnacja VI4 - H5 - V66 - H5A (twardo$¢ malejaco)

Tarcze sizal/tkanina WR

Materiat 82/101B

@ zewn. (mm) 300 350 400 400 450 500 500

@ otworu (mm) |130 57-130 |52-130-160| 7”-150-180| 7”-180 |7”-180 (230

Mocowanie RK pierscien zebaty EK pierscier zaciskowy RK RK

Impregnacja VI4 - H5 - V66 - H5A (twardos$¢ malejaco)

Tarcze sizal/tkanina EK, fatdowane

Materiat 81/101B

@ zewn. (mm) 160 |250 300 350 400 450 500

@ otworu (mm) | 55-60 |3”-60-80 | 3”-80-100 |5"-80 5”-130-150 |7” 180
55130 100-130 | 77-180 180 |230

Mocowanie mozliwy pierscien zebaty EK (=airflow) lub kotnierz tekturowy

Impregnacja VI4 - H5 - V66 - H5A (twardo$¢ malejaco)

Tarcze sizal/tkanina Maxi LM

Materiat 81/101B, inne kombinacje na zadanie

@ zewn. (mm) 700 800 960 980 1000
Kotnierz (mm) 290 400 500 600 600
@ otworu (mm) 230 300 400 500 500
Liczba warstw standard: 4

Mocowanie

kotnierz tekturowy

Szeroko$¢ (mm)

ok. 25

Pikowanie

mozliwa wszelka kombinacja szwéw

Impregnacja

VI4 - H5 - V66 - H5A (twardo$¢ malejaco)




Waltki, tarcze i szczotki — sizal, sizal/tkanina,

sznurek sizalowy

Typowe zastosowania:

« polerowanie sztuécédw i
wyposazenia stolowego

* wewnetrzne polerowanie
garnkow i patelni

Typowe zastosowania:
» obrébka zlewozmywakéw
+ obrébka sztuécow

Typowe zastosowania:
« obrébka sztu¢cow
» polerowanie garnkéw
i patelni
 polerowanie rur stalowych
« obrébka powierzchni
stalowych

Typowe zastosowania:
« obrébka sztuécow
* urzadzenia domowe

Typowe zastosowania:
« obrébka sztuécow
« polerowanie garnkéw
i patelni
« obrébka urzadzen
domowych

LIPPERT
UNIPOL

Tarcze sizal - sizal/tkanina, faldowane EKK

Materiat 81,81/101B
@ zewn. (mm) | 75-130 130 180-230
@ rdzenia (mm) | 43 48-58 68

10-20 19/6 20-25-19/6-24/6 20-25-19/6-24/6-32/6

Otwor (mm)

Liczba warstw | 4

Impregnacja VI4 - H5 - V66 - H5A (twardo$¢ malejaco)

Aby uzyskac wiecej szczegbtéw prosze zazadac naszego katalogu obrébki sztuécow.
Réwniez dostepne w postaci wstepnie zmontowanej. Prosze podaé zadang szerokosé.
Tarcze sizalowe i sizal/tkanina, fatdowane EKK mozna stosowac zamiast szczotek ze
sznurkiem sizalowym.

Walki ze sznurka sizalowego ER

Materiat 48 (mat. 32 na zadanie)

@ zewn. (mm) | 100 110 120 130 140 150 180 200

Otwor (mm) 30 40 40 50 50 60 60 60

Szeroko$é¢ (mm) | 50 - 180

Mocowanie rurka stalowa

Impregnacja H6 - H2 - V66 - HSA - KS (twardo$¢ malejaco)

Otwér mozna zmniejszy¢ do $rednicy watka (réwniez sze$ciokatnego) za pomoca,
spawanego lub drewnianego tacznika.

Tarcze ze sznurka sizalowego

Materiat 48

@ zewn. (mm) | 250 300 350 400 450 500

Otwér (mm) 80 130 130 150 180 230

Warstwy 2 lub 4
Mocowanie mozliwy pierscien zebaty EK, z kotnierzem tekturowym
Impregnacja H6 - H2 - V66 - HSA - KS (twardo$¢ malejaco)

Szczotki ze sznurka sizalowego EK

Materiat 31-32-48

@ zewn. (mm) | 50 - 70 70-120 120 - 180

Szeroko$¢ (mm)| 10 - 30 15-60 15-60

Otwér (mm) 12/6 - 14/6 | 19/6 24/6

Mocowanie mozliwy pieréciert zgbaty EK, z kotnierzem tekturowym
Impregnacja H6 - H2 - V66 - H5A - K5 (twardo$¢ malejaca)

Szczotki moga by¢ proste, wkleste lub wypukte. Wiecej szczegdtédw w naszym katalogu
obroébki sztuccow.

Szczotki ze sznurka sizalowego*

Materiat 31-32-48

@ zewn. (mm) |50-60 [65-100 110-150 |[160-200 |210-340

Szerokos¢ (mm)| 12 -40 | 12 - 60 15 - 60 20 - 50 20 - 50

Otwér (mm) 12/6 12/6, 14/6 19/6 24/6 32/6
19/6 24/6 32/6

Impregnacja H6 - H2 - V66 - H5A - K5 (twardo$¢ malejaca)

* Rdzen $red. 64,tn stalowa rurka spawana stalowy tacznik
** Otwor okragty i z rowkami

Szczotki moga by¢ proste, wklgste lub wypukte.

Wiecej szczegbtéw w naszym katalogu obrébki sztuccéw.



Tkanina, NOTIFLEX
Tarcze i krazki

Tarcze polerskie LIPPERT-UNIPOL sg
wykonywane z tkanin bawetnianych réznego
typu, czesto specjalnie zaprojektowanych do
obrébki powierzchni.

Typowe cechy: Rysunek pokazuje uktad nitek

« liczba nitek osnowy i watku watku i osnowy pod katem 45 st.

» wytrzymatos$¢ i Srednica wzgledem stycznej. To zapobiega

poszczegélnych nitek strzepieniu sie i powoduje
« prawidlowa impregnacja (jesli trzeba) zwiekszenie zywotnosci.
Tkanina
Typ Charakterystyka Obrébka
101A migkka, zwykta jakos¢ wykoriczenie na wysoki potysk
101B bardzo migkka, stosowana tylko w powigzaniu z tkaning sizalowg
215 Srednio twarda, zwykta jako$¢, réwniez impregnowana (8S) polerowanie
290 $rednio twarda, wysoka numeracja watku i osnowy polerowanie
293 twarda, wysoka numeracja watku i osnowy polerowanie zasadnicze i wstepne
308 twarda, wysoka numeracja watku i osnowy, specjalna tkanina polerowanie wstepne i zasadnicze
DF590 impregnowana tkanina, odcien zieleni, elastyczna, wysoka numeracja watku i osnowy | polerowanie wstepne
301J mocniej impregnowana tkanina, w kolorze zéttym, wysoka numeracja watku i osnowy | polerowanie wstepne
264) mocno impregnowana, ciezka tkanina, w kolorze z6ttym polerowanie wstepne
304A bardzo mocno impregnowana tkanina, w kolorze naturalnym, wysoka
numeracja watku i osnowy polerowanie wstepne

CB mocno impregnowana tkanina z mieszanymi nitkami bawetny i poliestru, niebieska polerowanie wstepne
CL2 $rednio twarde, mieszane nitki sktadajace sie z wtékien poliestrowych i bawetnianych | polerowanie
MO1 molton, bardzo miekki wykoriczenie na wysoki potysk i powlekanie
MO04 molton, miekki, szczotkowany z jednej strony wykoniczenie na wysoki potysk i powlekanie
MO5 molton, miekki, szczotkowany z obu stron wykoriczenie na wysoki potysk i powlekanie

NOTIFLEX® Tkanina polerska

NOTIFLEX® jest wtdkning nowej generacji, specjalnie opracowang do polerowania i tylko
dostepna w firmie LIPPERT-UNIPOL. O nadzwyczajnych rezultatach polerowania i
doskonatej optacalnosci nie trzeba przekonywad.

NOTIFLEX®

914 Polerowanie stali nierdzewnej i metali niezelaznych.
réwniez nadaje sie do wykoriczania, jedli nie jest potrzebny wysoki potysk.
Doskonata zywotnosc.
934 Polerowanie i powlekanie stali nierdzewnej i metali niezelaznych.
Dtuga zywotnos$¢, wykoriczenie o $rednim potysku
925 Nadawanie blasku i powlekanie wszystkich metali i tworzyw.
Optymalny potysk wszystkich typéw NOTIFLEX®.




Tkanina i NOTIFLEX

Tarcze EK i LM-EK

Tarcze WR

Typowe zastosowania:
obrébka garnkéw i patelni
wyroby drazone

obrébka armatury
sanitarnej

obrébka czesci
samochodowych

obrébka oku¢ budowlanych

Typowe zastosowania:
« obrébka garnkéw i patelni
» wyroby drazone i ptaskie

Typowe zastosowania:
obrébka garnkéw i patelni
obrébka wyrobéw
drazonych

obrébka armatury
sanitarnej

czesci samochodowe
obrébka oku¢ budowlanych
obrébka drewna

Typowe zastosowania:
» armatura sanitarna

« okucia budowlane

« czedci profilowane

Typowe zastosowania:

+ obrébka sztuécow i
wyposazenia stotowego

+ zastosowanie
stomatologiczne

+ dla majsterkowicza

* jubilerstwo i
zegarmistrzostwo

 obrébka ostrzy noza

LIPPERT
UNIPOL

Materiat

Wszystkie typy tkanin, NOTIFLEX®

@ zewn. (mm)|150 |250 300 350 400 450 500

@ rdzenia 55-60 | 55-60-3"| 3"-80

(mm/")

57-80-100 |5"-130 57-130 7"
80-100 [100-5"-130(130-150-180|150-7"-180|7"-180-230(180-230

Liczba warstw|standard EK 2 x 8 **, LM-EK 6 x 2

Mocowanie

Pierscien zebaty EK

Szeroko$¢ (mm)| ok.

15 - 20

Impregnacja |8S

(dostepna dla materiatéw 215 i 290 na zadanie)

Wriasciwosci

dobrze trzyma sie « dobrze szlifuje « dobre chtodzenie «

** dodatkowa charakterystyka 2 x 7 - 2 x 9 - 2 x 10 warstw

Materiat

Wszystkie typy tkanin, NOTIFLEX®

@ zewn. (mm)

250 300 350 400 450 500

@ rdzenia (mm/”)

80-100|100-130|100-130-150{150-180-7"|7"-180-230 | 7"-230-180

Liczba warstw

standard 16 - 12 - 14 - 22

Mocowanie

« pierscien zaciskowy RK (wszystkie wielkosci) « piersciert zebaty EK 130mm,
150mm, 7%, 180mm

Szeroko$¢ (mm)

ok. 15 - 20

Wiasciwosci

dobrze trzyma sie « dobrze szlifuje

Materiat

Wszystkie typy tkanin, NOTIFLEX®

@ zewn. (mm)

150{200 | 250 300 350 400 450 500

@ kotnierza (mm)

80100 [130-150|180 200 230 250 280

@ rdzenia (mm)

50|60 |80-100 (80-100-130|130-150 |130-150-180(180-200 (180-230

Liczba warstw

standard: 4 x 4

Mocowanie

pierscien zaciskowy (RK) ¢ rdzer tekturowy

Szeroko$¢ (mm)

ok. 18 - 20

Impregnacja

8S (dostepna dla materiatéw 215 i 290 na zadanie)

Wiasciwosci

elastyczny materiat « dobre chtodzenie « dobra przyczepnos$é

W celu obrébki czeéci profilowanych (np. tyzki) kilka tarcz mozna wstepnie zmontowacd
nadajac materiatowi ksztatt wklesty lub wypukty.

Materiat

Wszystkie typy tkanin, NOTIFLEX®

@ zewn. (mm)

300 400 400 430 450 500 600

@ otworu (mm)

80 130 150 130 150 180 230

Liczba warstw

standard: 8 x 24

Mocowanie

pierécient zaciskowy (RK) ¢ rdzen tekturowy

Szeroko$¢ (mm)

ok. 18 - 24

Impregnacja 8S (dostepna dla materiatéw 215 i 290 na zadanie)

Wiadciwosdci elastyczny materiat

Materiat Wszystkie typy tkanin, NOTIFLEX®

@ zewn. (mm) [55-70 |60-130 |100-140 |[150-160 170-200 160-230

@ otworu (mm) (28 38-43 [43-48 48-58 58 68

@ otworu (mm) [12/6 10-20 |20-25 20-25 20-25 20-25-19/6

14/6 19/6 19/6-24/6 |9/6-24/6 19/6-24/6 |24/6-32/6
Liczba warstw |6-8-10-12- 14
Szeroko$¢ (mm)|ok. 10 - 15

Impregnacja

8S (dostepna dla materiatéw 215 i 290 na zadanie)

Wiasciwosci

« dobrze trzyma sie « dobrze szlifuje

W celu obrébki czeéci profilowanych (np. tyzki) kilka tarcz mozna wstepnie zmontowacd
nadajac materiatowi ksztatt wklesty lub wypukty.



Tkanina i NOTIFLEX Tarcze i krazki

Tarcze Z

Materiat Wszystkie typy tkanin, NOTIFLEX
@ zewn. (mm) 200 | 250 300 350 400 450
@ rdzenia (mm) | 60 80 100 130 160 180

Liczba warstw 12, kazda pofatdowana

Mocowanie « pierscien zaciskowy (RK) ¢ rdzen tekturowy

Szeroko$¢ (mm) | ok. 22

Wiasciwosci « bardzo elastyczna + dobrze szlifuje « dobre chtodzenie

Tarcze Maxi LM i EK

Typowe zastosowania:

« obrébka profilowanych czesci
« wykoriczanie ornamentéw

« obrébka armatury sanitarnej
« obrébka oku¢ budowlanych

MAXI-LM MAXI-EK

Materiat Wszystkie typy tkanin, NOTIFLEX®

@ zewn. (mm) 700 |800 960 980 960 980

Kotnierz (mm) 290 |400 500 600

@ rdzenia (mm) | 230 [300 400 500 430 430

Typowe zastosowania:

Liczba warstw standard: 12, 16, 20, 24

+ obrébka armatury
sanitarnej

pierscien zaciskowy (RK) « kotnierz tekturowy

Mocowanie pierScieri zebaty EK

obrébka oku¢

ull ‘,‘{rl

Szeroko$¢ (mm) | ok. 25

budowlanych
obrébka czesci

'.-'{_ll 'l\i!

T35 Pikowanie mozliwa wszelka kombinacja szwéw

profilowanych

Impregnacja 8S dostepna dla materiatéw 215 i 290 na zadanie

obrébka czesci
okragtych

Krazki

Typowe zastosowania:

Materiat Wszystkie typy tkanin, NOTIFLEX®

 obrébka armatury

@ zewn. (mMm) 80 - 980

sanitarnej
+ obrébka oku¢

Szeroko$¢ (mm) max. 35 dla pikowanych typéw

budowlanych

Pikowanie mozliwa wszelka kombinacja szwéw

 obrébka czesci
profilowanych

NOTIFLEX®- nasza najnowszé technika wlékninowa!

NOTIFLEX® jest wtékning o duzej gestosci, Zalety:
opracowang wedtug najnowszej technologii. « dtuga zywotnosé
+ poprawiony potysk na wszelkich
Wyniki polerowania sg poza wszelka powierzchniach
konkurencija i nieporéwnywalne z rezultatami * krétszy czas cyklu
uzyskiwanymi przedtem. Ten materiat moze + znaczne oszczednosci pasty
zastgpi¢ wiele tradycyjnych tkanin * mniej resztek osadu
bawetnianych stosowanych w przesztoéci na « brak zaktécajacych uko$nych szwéw
réznych urzadzeniach do polerowania. » zmniejszony docisk i oszczedno$¢ energii

« brak spoiwa, tym samym przyjazne
dla $rodowiska

Typowe zastosowania
» Wszelkie operacje polerowania i wykoriczania
wymagajace wysokiej jakosci



Pasty polerskie LIPPERT-UNIPOL
LIPPERT
UNIPOL

LIPPERT-UNIPOL produkuje szerokg game past polerskich zaréwno w postaci statej jak i ptynnej. Te najwyzszej jakosSci pasty
uzupetniajg rozmaite narzedzia do wykoriczania powierzchni w programie LIPPERT-UNIPOL.
Aby spetni¢ wszelkie mozliwe wymagania klienta oddziaty LIPPERT-UNIPOL mogg dostarczac¢ wszystkie pasty polerskie.

Germany LIPPERT-UNIPOL
Adresy - p. nastgpna strona.

Liczne oddziaty pozwalajg uzyskaé duzg elastycznosé, pokryé catkowicie rynek jak tez zaoferowac bogate doswiadczenie w pro-
dukcji, rozwoju w powigzaniu z praktycznym zastosowaniem past.

AUTOLIN - ATHOS - CHRYSOPHOR - HELIOPHOR - UNIPOL - LUSTRE® - HYFIN - CARBRAX®
VONAX® - AA Rouge - COLDAX - VORNEX® - DIALUX.

To sa tylko niektére pasty, ktére LIPPERT-UNIPOL jest w stanie dostarczaé. We wszystkich zaktadach sg dostepni inzynierowie
bedacy w stanie doradzi¢ i poméc w doborze past najbardziej odpowiednich do danego zastosowania.
Prosze zazadac oddzielnego katalogu.

LIPPERT-UNIPOL doktadnie kontroluje wszystkie surowce jak tez gotowe produkty. Dla zapewnienia jednorodnego i
tatwego czyszczenia produktu sg stosowane jedynie surowce najwyzszej jakosci (roslinne i zwierzece kwasy ttuszczowe,
syntetyczne materiaty $cierne, tlenek glinu, proszek tripoli, rézne chemikalia, itp.).

Pasty o konsystencji statej

Pasty o konsystencji statej sgq dostepne zaréwno do obrébki recznej jak i automatyczne;.
Pasty pokrywajg caty zakres obrébki powierzchni poczawszy od szczotkowania,
a skoniczywszy na wykoriczeniu lustrzanym.

Pasty o konsystencji ptynnej

Sq dostepne pasty o konsystencji ptynnej nadajace sie do wszelkich zastosowari Typowe materialy do obrébki:

poczawszy od szczotkowania az do wykoriczenia lustrzanego na wszelkich » metale zelazne

materiatach z metalu i tworzywa sztucznego oraz drewna. Istotny postep nastapit w » metale niezelazne

dziedzinie stosowanych past w ptynie i w rozpylaczu. LIPPERT-UNIPOL oferuje pasty * tworzywa sztuczne

w plynie nadajace sie do niskociénieniowych pistoletéw rozpylajacych, pistoletéw o - drewno

duzej predkosci i uktadéw rozpylajacych ,Airless” wymagajacych specjalnych sktadéw * szkto

o wysokiej lepkoéci. Pasty sg dostarczane odpowiednio do indywidualnych wymagan * skéra

w uzupetnianych pojemnikach 25 kg lub w beczkach 250 I. Nasi inzynierowie stuza » kamien

porada i pomoca przy doborze pasty najbardziej odpowiedniej dla danego

zastosowania. Nasza gama produktéw jest tak obszerna, ze taka pomoc moze Sa rowniez dostepne urzadzenia i akcesoria stosowane

przynie$¢ duze korzysci. wraz z pastami LIPPERT-UNIPOL .




ROTIFIX

Narzedzia polerskie dla zegarmistrzéw,
zlotnikow i laboratoriow stomatologicznych

Narzedzia:

Szczotki szczecinowe
Okragte szczotki druciane
Szczotki doczotowe
Okragte szczotki tkaninowe
NOTIFLEX® Tarcze polerskie
Tarcze polerskie tkaninowe
Tarcze pierscieniowe
Tarcze filcowe

Pedzle do otworéw
Szczotki reczne

Filce i tarcze filcowe
Mininarzedzia

Mate filce polerskie
Tarcze LIPPRITE®

Materiat:

szczecina Chungking, wios kozi mosiadz,
stal, nowe srebro

szczecina Chungking, wiékno tampico
mosiadz, stal, nowe srebro

NOTIFLEX®

Tkanina bawetniana

szczecina Chungking, mosiadz, nitka
bawetniana filc merynosowy

szczecina Chungking

szczecina Chungking, wtos kozi, mosigdz,
filc merynosowy

szczecina Chungking, wtos kozi, mosiadz, stal,
LIPPROX®, LIPPRITE®, NOTIFLEX®

filc merynosowy

materiat $cierny widkninowy

i Ll 490 L1 A

Tarcze szlifierskie i polerskie ROTIFIX® sa dostepne w réznych $rednicach, ze wszystkimi wielko$ciami otworéw do wiertarek,
watkow gietkich, polerek katowych i matych polerek. Prosze zazadac oddzielnego katalogu.

Do obrébki powierzchni ze stali nierdzewnej, z mosiadzu, tworzyw sztucznych i lakierowanych.

Maksymalna predkosc¢ dla
narzedzi szlifierskich i
polerskich ROTIFIX® EKK
wynosi 4000 obr/min.

®

LIPPERT-UNIPOL GMBH

Eschelbronner StraBe 35

D-74925 Epfenbach, GERMANY

Tel. +49-72 63-91 24-0

Fax +49-72 63-91 24-91

E-Mail sales.lippert
@lippert-unipol.de

OSBORN LIPPERT INDIA

PRIVATE LIMITED

Plot no. E66, M.I.D.C. Area

Waluj, Aurangabad 431 136, INDIA
Tel. +91-240 255 2530

E-Mail info@osborn-lippert.co.in

@

LIPPERT-UNIPOL S.A.S.

Parc d’Activités de la Fringale
F-27100 Val de Reuil, FRANCE
Tel. +33-2 3209 50 50

OSBORN-UNIPOL LTD.

Lower Church Street

Chepstow Monmouthshire NP16 5XT
UNITED KINGDOM

Fax +33-2 32 25 06 92 Tel. +44-1291 634000

E-Mail contact@lippert-unipol.fr Fax +44-1291 634098

E-Mail sales@osborn-unipol.co.uk

@

OSBORN-UNIPOL, LDA.

Lugar da Cruz — Brito

4800 Guimares, PORTUGAL
Tel. +351-253 47 95 50

Fax +351-253 57 67 57
E-Mail sales@osborn-unipol.pt

LIPPERT ) (OSBORN
UNIPOL/ . omiona

MEMBERS OF JASON FINISHING GROUP
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