Blrsten fur die

Schweil3nahtbearbeitung.

Brushes for

Weld Cleaning.

BORN:

INTERNATIONAL

Fur hochste Anspriche / For high performence



OSBORN Stahldrahtbursten

Einsatz von Stahldrahtbursten
zur Schweil3nahtbearbeitung

Der Einsatz von Stahldrahtbirsten zur Schwei3naht-
bearbeitung (Entfernen von Schweil3schlacke und Schweif3-
perlen) ist kostensparend und heute nicht mehr wegzuden-
ken.

Dabei ist es unbedeutend, ob es sich um die Verwendung von
Cellulose oder basischen Elektroden handelt. Bekannterweise
entsteht beim Elektrodenschweif3en im Fallnahtverfahren
Schweil3schlacke, die grindlich entfernt werden muf3, bevor
die nachste Naht angebracht werden kann.

Durch den Einsatz von rotierenden Stahlbiirsten ist eine ein-
wandfreie Reinigung der SchweifRndhte mdoglich, ohne dal3
das muhsam aufgetragene Schweil3gut wieder bis zu 30 %
entfernt wird, was beim Einsatz von Schleifscheiben unum-
ganglich ist.

Eventuell entstandene Schweil3fehler werden sofort nach
dem Birsten sichtbar und kbnnen umgehend nachgearbeitet
werden.

Durch den Einsatz von Stahldraht-Rundbirsten kann die
Anzahl der SchweiRnahte um 30 bis 35 % reduziert und
zusatzlicher Zeitaufwand fir NachschweilRarbeiten vermie-
den werden.

Gleich welche Burstenarbeiten vollzogen werden, sei es die
Schweil3nahtreinigung, die Innen- oder Auf3enreinigung, das
Kantenputzen, das Entfernen von Isolierbeschichtungen oder
Rehabilitationsarbeiten, OSBORN Pipelineblrsten verspre-
chen fur diese Aufgaben lange Standzeiten, optimalen
Bursteffekt und sicheres Arbeiten.

OSBORN steel wire brushes

Brushes for weld cleaning

Osborn Steel Wire Brushes provide an excellent cleaning
solution for weld seams prior to re-welding.

The removal of cinder and oxidisation is achieved in a com-
plete and efficient manner. Brushes do not remove stock, as
do other cleaning mediums, whilst exposing possible defects
for immediate correction.

Additionally the use of brushes can reduce the number of
weld seams needed in some applications resulting in reduced
costs.

Osborn Pipeline Brushes are produced from the highest qua-
lity materials, thus providing long life and exceptional brus-
hing results.

Unterbrand / undercut

7280




Gezopfte Rundblrsten
fur die Schweil3nahtbearbeitung

Aggressive Ausfiihrung fir extremen Einsatz mit hohen
Umfangsgeschwindigkeiten beim Entzundern, Entgraten,
Entfernen von Kleberesten, zum Vorbereiten und Putzen von

Schweil3nahten.

Flar Einhand-Winkelschleifer

For mini grinders

Twist knot wire wheel brushes
for weld cleaning

An aggressive model for use at high surface speed for desca-
ling, deburring, removing rust and adhesive residues, and for
preparing and cleaning weld seams.

Abmessung Bohrung Gewinde | Orig. Osborn Stahldraht Orig. rostfreier Osborn St. MSFS |Stand.
Dimensions Arbor hole | Thread Orig. Osborn steel wire Orig. stainless Osborn wire RPM Verp.
0,35 0,50 0,35 0,50 max Pack.
D A T B G Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. min* Qty.
mm __mm _mm | mm Item-No. Item-No. Item-No. Item-No.
@ 100
100/4” 6 20 |22,2(7/8”) | -- 1202-626 151* | 1202-626 331* |1202-626 351*| 18 000 12
100/4” 6 20 |--- M14x2 0402-626 151 0402-626 331 0402-626 351 |18 000 12
100/4” 6 20 |--- M10x1,5 | --- 0422-626 151 0422-626 331 0422-626 351 |18 000 12
100/4” 6 20 |--- 5/8”NC | --- 0802-626 151 0802-626 331 0802-626 351 |18 000 12
100/4” 10 20 |22,2(7/8”) | -- 0002-626 330 0002-626 350* | --- 0102-626 650*| 18 000 6
100/4” 10 20 |--- M14x2 9906-026 355 0002-626 356 18 000 6
100/4” 10 20 |--- M10x1,5 | 0102-626 356 0002-626 359 18 000 6
100/4” 10 20 |--- 5/8”NC | 9906-026 359 0002-626 369 18 000 6
@ 115
115/4* 6 20 |22,2 (7/8”) | --- 0002-626 301 2906-026 501* | --- 0002-626 650*| 12 500 12
115/4*” 6 27 | --- M14x2 0002-626 305 0002-626 505 0102-626 655 |12 500 6
115/4*” 6 27 | --- 5/8”NC | 0002-626 309 0002-626 509 0002-626 659 |12 500 6
115/4*>7 12 23 | 22,2 (7/18”) | --- 0002-631 131 0002-631 151* | 0002-631 331 0002-631 351*| 12 500 1
115/4*>” 12 23 | --- M14x2 1402-631 131 1402-631 151 1402-631 331 1402-631 351 |12 500 10
115/4*>” 12 23 | --- 5/8”NC | 0802-631 131 0802-631 151 0802-631 331 0802-631 351 |12 500 10
@ 125
125/5” 6 25 |22,2(7/8”) | --- 0002-626 311 0002-626 251* | --- 0002-626 651*| 12 500 12
125/5” 6 25 |--- M14x2 0002-626 315 0012-626 251 0002-626 656 |12 500 12
125/5” 6 25 |--- 5/8”NC | 0002-626 319 0802-626 251 0002-626 660 |12 500 12
125/5” 13 28 |22,2(7/8”) | --- 6152-631 131 2202-631 151* | 2202-631 331 2202-631 351*| 12 500 1
125/5” 13 28 |--- M14x2 1402-631 131 1402-631 151 1402-631 331 1402-631 351 |12 500 10

* Herstellerempfehlung / Manufacturer’s recommendation
Andere Gewinde auf Anfrage! Other threads on request!



Gezopfte Rundbirsten
far die Schweil3nahtbearbeitung

Fur Winkelschleifer
For angle grinders

Twist knot wire wheel brushes
for weld cleaning

Normale Besatzdichte /
Normal density

Hohe Besatzdichte / High density

Abmessung Bohrung Gewinde | Orig. Osborn Stahldraht Orig. rostfreier Osborn St. MSFS |[Stand.
Dimensions Arbor hole | Thread Orig. Osborn steel wire Orig. stainless Osborn wire RPM Verp.
0,50 0,63 0,35 0,50 max Pack.
D AT B G Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. min* Qty.
mm __mm_ mm | mm Item-No. Item-No. Item-No. Item-No.
Normale Besatzdichte / Normal density
@ 150
150/6” 6 38 |[22,2(7/8”) |--- 9906-026 501* | --- 0002-626 531*| 12 000 12
150/6” 6 38 |--- M14x2 9906-026 500 0002-626 530 |12 000 10
150/6” 6 38 |--- 5/8”NC 9906-026 045 0002-626 545 | 12 000 10
150/6” 13 37 |22,2(7/8”) |--- 9906-026 249* | 0102-626 249 0112-626 531*| 12 000 12
150/6” 13 37 |--- M14x2 9806-026 526 0102-626 526 0112-626 530 |12 000 10
150/6” 13 37 |-- 5/8”NC 9906-026 047 0102-626 047 0112-626 545 |12 000 10
@ 165
165/6*>” 6 32 |[22,2(7/8”) |--- 9886-026 051 0002-626 551 |12 000 12
165/6**” 6 32 |--- M14x2 9886-026 053 0002-626 553 |12 000 10
165/6"*” 6 32 | --- 5/8”NC 9906-026 048 0002-626 552 | 12 000 10
Hohe Besatzdichte (langere Standzeiten) / High density (extended brush lifetime)
@ 150
150/6” 13 32 |22,2 (7/8”) |-- 0002-626 249 0102-626 302 0002-626 532 |12 000 12
150/6” 13 32 |--- M14x2 0002-626 526 12 000 10
150/6” 13 32 |--- 5/8”NC 0002-626 047 12 000 10
@ 165
165/6**” 6 30 |22,2(7/8”) |--- 0002-626 061* | --- 0002-626 331 0102-626 551*( 12 000 12
165/6*** 6 30 |--- M14x2 0002-626 063 0002-626 333 0102-626 553 |12 000 10
165/6*>” 6 30 |--- 5/8”NC 0002-626 062 0002-626 332 0102-626 552 |12 000 10
165/6*>7 13 32 | 22,2 (7/8”) |--- 9886-026 039* | 0102-626 339 0002-626 539 |12 000 12
165/62” 13 32 | --- M14x2 9486-026 039 12 000 12
165/6*>7 13 32 | --- 5/8” 9906-026 039 12 000 12
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* Herstellerempfehlung / Manufacturer’s recommendation
Andere Gewinde auf Anfrage! Other threads on request!



Gezopfte Rundbursten Twist knot wire wheel brushes
fur die Schweif3nahtbearbeitung for weld cleaning

Normale Besatzdichte /
Normal density

Hohe Besatzdichte / High density

Fur Winkelschleifer
For angle grinders

Abmessung Bohrung Gewinde | Orig. Osborn Stahldraht Orig. rostfreier Osborn St. MSFS |Stand.

Dimensions Arbor hole | Thread Orig. Osborn steel wire Orig. stainless Osborn wire RPM Verp.
0,50 0,63 0,35 0,50 max Pack.

D AT B G Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. min* Qty.

mm __mm_mm [ mm Item-No. Item-No. Item-No. Item-No.

Normale Besatzdichte / Normal density

@178

178/77 6 38 |22,2(7/8”) |- 9906-026 051* | --- 2902-626 051*| 12 000 12

178/77 6 38 |-- M14x2 9906-026 053 0202-626 551 |12 000 10

178/77 6 38 |-- 5/8” 9906-026 052 0202-626 553 |12 000 10

178/77 13 42 | 22,2 (7/8”) | --- 0002-653 151* | 9906-026 551* | 0002-653 331* | 0002-653 351*| 12 000 12

178/7” 13 42 | --- M14x2 1402-653 151 9806-026 552 1402-653 331 1402-653 351 |12 000 10

178/77 13 42 | - 5/8”NC 0802-653 151 9906-026 553 0802-653 331 0802-653 351 |12 000 10

Hohe Besatzdichte (langere Standzeiten) / High density (extended brush lifetime)

@171

171/6%*7 6 29 |22,2 (7/8”) |- 9706-026 904* | --- 0002-626 954*| 12 000 12

171/6%*” 6 29 |--- M14x2 9806-026 904 0102-626 954 |12 000 10

171/6%*” 6 29 |--- 5/8” 9906-026 904 0112-626 954 |12 000 10

@ 178

178/77 6 32 |22,2(7/8”) |- 3706-026 904 0202-626 550 | 9 000 12

* Herstellerempfehlung / Manufacturer’s recommendation
Andere Gewinde auf Anfrage! Other threads on request! 5



Topfbulrsten

schwere Ausfuhrung

Cup brushes
heavy duty

Aggressive Werkzeuge zum Einsatz bei schweren Reinigungs-
arbeiten und zur Bearbeitung grof3er Flachen.
Sie entfernen Schlacke, Farbe, Rost, Zunder und erzeugen an

Aggressive cup brushes for heavy cleaning applications and
for brushing large surfaces. They remove spatter, paint, rust,
scale and other kinds of contamination to expose the metal

Metallen eine ausgezeichnete Oberflache fur nachfolgende

Beschichtungen.

Topfbirsten, gezopft
Cup brushes, twisted wire

and create an excellent surface for coatings.

Abmessung Reihen | Gewinde |Orig. Osborn Stahldraht Orig. rostfreier Osborn St. | MSFS | Stand.

Dimensions Rows | Thread |Orig. Osborn steel wire Orig. stainless Osborn wire | RPM Verp.
0,50 0,63 0,90 0,35 0,50 max Pack.

D H T G Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. min* Qty.

mm mm mm Item-No. Item-No. Item-No. Item-No. Item-No.

@ 65

65/2%#* 50 20 |1 M14 6602-608 151*| --- 6602-608 351% 12 500 1

65/2* 50 20 |1 M10x1,5 [6212-608 151 | --- 6212-608 351 | 12 500 1

@ 80

80 65 20 |1 M14 6602-608 153*| --- 8 500 1

80 65 20 |1 M14 0002-608 353*| --- 8 500 1

80 65 20 |1 5/8”NC |0802-608 153 | --- 0802-608 353 | 8 500 1

@ 90

90/3**” 65 35 |1 M14 9906-033 125*| --- 0002-633 331|0002-633 351% 7 500 12

90/3**” 65 35 |1 5/8”NC |9906-033 126 | --- 0002-633 332 (0002-633 352 | 7 500 12

@ 100

100/4” 65 25 |2 5/8”NC |9907-033 133 LT4* 6 500 10

@ 150

150/5**770 45 |1 M14 9906-033 016 | --- 6 500 1

150/5**”70 45 |1 5/8”NC |9906-033 015 | --- 6 500 1

150/5**°70 45 |2 5/8”NC |--- 0002-633 135 6 500 1

150/5%°70 45 |2 5/8”NC |--- 9907-033 135 LT6* 6 500 1

150/5**775 45 |2 M14 9906-033 031 | --- 6 500 1

150/5**°75 45 |2 5/8”NC |9906-033 033 | --- 6 500 1

150/5%°75 45 |2 5/8”NC |--- 9906-033 034 | --- 6 500 1

Topfbirste, gewellt

Cup brush, crimped wire

Abmessung Reihen | Gewinde | Stahldraht / Steel wire Rostfreier St. / Stainless St. | MSFS | Stand.

Dimensions Rows |Thread |0,50 0,63 0,90 0,35 0,50 RPM Verp.

D H T G Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. max Pack.

mm mm mm Item-No. Item-No. Item-No. Item-No. Item-No. min* Qty.

@ 170

170/6%*” 38 |1 5/8”NC | 9907-032 066 | --- 6 000 1
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* Herstellerempfehlung / Manufacturer’s recommendation
Andere Gewinde auf Anfrage! Other threads on request!



Kunststoffgebundene Blrsten

Gewellter Original OSBORN Draht, eingebettet in eine griine
Kunststoffmasse. Original OSBORN Draht garantiert eine
optimale Schneidleistung, welche durch das einbetten des
Drahtes in Kunststoff noch verstarkt wird. ldeal fir gleich-
massige Oberflachen- und prézise Kantenbearbeitung.

Encapsulated brushes

Original crimped OSBORN wire is bonded with green elasto-
mer material. Original OSBORN wire provides the very best
cutting quality, which is further improved by the plastic-bon-
ding. Ideal for uniform blending of surfaces and surface junc-
tures.

Kunststoffgebundene Rundbirsten
Encapsulated wheel brushes

Abmessung Bohrung Gewinde | Orig. Osborn Stahldraht / Orig. Osborn steel wire MSFS | Stand.
Dimensions Arbor hole | Thread 0,50 RPM Verp.
D AT B G Best.-Nr. max Pack.
mm mm mm | mm Item-No. min* Qty.
@ 150

150/6” 6 29 |22,2(7/8”) |-- 0002-921 874* 9 000 20
150/6” 6 29 |--- M14x2 9907-021 900 9 000 10
150/6” 6 29 |--- 5/8”NC 0002-921 899 9 000 10
@ 178

178/77 6 41 |22,2(7/8”) |-- 0002-921 875* 9 000 20
178/77 6 41 | --- M14x2 0002-921 876 9 000 10
178/77 6 41 |--- 5/8”NC 0002-921 889 9 000 10
Kunststoffgebundene Topfbirsten

Encapsulated cup brushes

Abmessung Bohrung Gewinde | Orig. Osborn Stahldraht / Orig. Osborn steel wire MSFS | Stand.
Dimensions Arbor hole | Thread 0,50 RPM Verp.
D H T B G Best.-Nr. max Pack.
mm mm mm | mm Item-No. min* Qty.
@ 90

90/3*»” 60 25 |- M14 9907-032 632* 6 500 1
90/3**” 60 25 |--- 5/8”NC 9907-032 631 6 500 1
@ 145

145/5**7 65 38 | --- M14 9907-032 649 6 500 1
145/5*7 65 38 | --- 5/8”NC 9907-032 648 6 500 1
145/5*** 65 38 | --- 5/8”’NC 9907-032 652 (besonders aggressiv / very aggressiv)** 6 500 1

* Herstellerempfehlung / Manufacturer’s recommendation
Andere Gewinde auf Anfrage! Other threads on request! 7



Hand scratch brushes
Special brushes for manual use

Handbursten
Spezialbirsten fur den manuellen Einsatz

Burstenkdrper aus la Hartholz mit abgerundeten Kanten und
10 mm Aufhéangeloch.
Professionelle Ausfuhrung, universell verwendbar fur alle

First class hardwood stocks with rounded edges, waxed
handles and hanging hole.
The professional brush can be used for most rust removal

Entrostungs- und Sauberungsarbeiten.

and cleaning applications.

ARssas

=

Spezialbursten fur den manuellen Einsatz
Special brushes for manual use

Besatz Drahtstarke Abmessung Reihen / Rows Stand.
Fill material Wire Size Dimension 3 4 5 6 Verp.
L A T Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Pack.

mm mm mm mm [ltem-No. Item-No. Item-No. Item-No. Qty.

1) Handbdrste / Hand scratch brush

Gul3stahldraht/ 0,35

Cast steel wire glatt/straight 295 145 25 0001-152 133*0001-152 134*0001-152 135*0001-152 136* 12

Rostfreier Stahldr./|0,30

Stainless steel w. |glatt/straight 295 145 25 0001-152 333*0001-152 334*0001-152 335*0001-152 336* 12

Messingdraht/ 0,25 glatt/straight 295 145 25 0001-158 523*0001-158 524*|--- 12

Brass wire 0,30 gewellt/crimped |295 145 25 0001-150 593*0001-150 594*0001-150 595*/0001-150 596 12

2) Kehlnahtburste / Filled weld brush

GuRstahldraht/ 0,35

Cast steel wire glatt/straight 295 145 35 0003-162 133*}--- --- -—- 12

Rostfreier Stahldr./|0,35

Stainless steel w. |glatt/straight 295 145 35 0003-162 333*}--- 12

3) Handstielbirste mit Schaber / Hand scratch brush with scraper

GuRstahldraht/ 0,35

Cast steel wire glatt/straight 280 135 23 --- 0001-181 134%*|--- -—- 12

4) Handstielburste “Professional” / Hand scratch brush “Professional Quality”

Gul3stahldraht/ 0,35

Cast steel wire glatt/straight 310 160 30 0901-151 093*0901-151 094*|0901-151 095%*|--- 12

Rostfreier Stahldr./|0,35

Stainless steel w. |glatt/straight 310 160 30 0901-152 333*0901-152 333*|0901-152 333*|--- 12

* Herstellerempfehlung / Manufacturer’s recommendation



Weight-Coating-Burste Weight-Coating-Brush

zur Beschichtung von Stahlrohren for coating of steel pipes

Rundbirste mit gewelltem, vermessingtem Stahldraht zum  Wheel brush with brass coated steel wire for heavy coating of
gleichmaRigen Auftragen von Betonschichten auf Stahl- pipes, e.g. offshore pipelines.
rohren, z.B. im Offshorebereich.

Weight-Coating-Burste
Weight-Coating-Brush

Abmessung Bohrung Vermessingter Stahldraht, gewellt / Brass coated steel wire, crimped MSFS | Stand.
Dimensions Arbor hole | 0,30 RPM Verp.
D A B Best.-Nr. max Pack.
mm mm | mm Item-No. min* Qty.
@ 355

355/14”  25/1” | 155 9206-013 834* 2 400 1
Rohrinnen-Reinigungsburste Internal-Pipe-Cleaning-Brush

Rohrinnen-Reinigungsbirste, Besatz: Elaston
Internal-Pipe-Cleaning-Brush, Fill Material: Elaston

Abmessung
Dimensions
D A K T Best.-Nr.
mm mm mm mm Item-No.

80 100 40 15 0001-385 108*
100 100 50 25 0001-385 110*
150 150 80 35 0001-385 115*
200 200 100 50 0001-385 120*
250 230 150 50 0001-385 125*
300 230 200 50 0001-385 130*
350 230 250 50 0001-385 135*
400 230 300 50 0001-385 140*
500 230 400 50 0001-385 150*

I et adHi 600 230 450 75 0001-385 160*

* Herstellerempfehlung / Manufacturer’s recommendation



Cutback-System

Das OSBORN Cutback-Biirsten-System ist weltweit im
Einsatz, um an Rohrenden Beschichtungen zu entfernen.
Dabei ist es unbedeutend, ob es sich um PE,PPN oder
Epoxydharz-Beschichtungen handelt. Mit diesem Cutback-
Bursten-Systemwerden 3 Arbeitsgédnge zur gleichen Zeit
durchgefiihrt. Bearbeitet werden Rohrende, Rohrwand und
Beschichtungswinkel.

Hohe Standzeiten und kurze Bearbeitungszeiten reduzieren
die Arbeitskosten auf ein Minimum. Die an beiden
BuUrstenenden eingesetzten PB-Bursten verhindern ein
Ausbrechen der Drahte und sorgen fur eine absolut riefen-
freie Bearbeitungsflache. Die Birsten kénnen bei Bedarf mit
einer Innenkiihlung betrieben werden, was ein Verkleben der
Birsten verhindert.
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Cutback-System

The OSBORN Cutback-Brush-System is in worldwide use to
remove coatings at tube ends. It does not matter whether the
coatings are of PE, PPN or Epoxy resin. With this Cutback-
Brush-System three working operations are performed at the
same time. Tube end, tube wall and coating angle are treated.
Long life and short working times reduce work costs to a
minimum. The PB brushes which are used at both ends of the
brush prevent wire breaking and achieve a working surface
without any grooves. The brushes can, if required, be opera-
ted with internal coolant through flow which prevents the
burshes from clogging.

Mehrweg-System / Refill-System

|

Zeichnung dient als Kopiervorlage fiir Anfragen. / Please use copy for inquiries.
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Rohrinnen- und
aufdenreinigung

Mit dem Einsatz der OSBORN SpezialblUrsten fur die
Rohrinnen- und aufRenreinigung kann man den standig stei-
genden Qualitéatsanforderungen problemlos folgen. Je nach
Oberflachenbeschaffenheit der Rohre werden Bursten mit
unterschiedlichen Drahtstarken eingesetzt.

Das Einzelblrstensystem erlaubt bei dem Aneinanderreihen
der Birsten eine gleichmaRige Besatzoberflache und jede
gewlinschte Arbeitsbreite.

Internal and external
tube cleaning

By using OSBORN brushes specially made for the cleaning of
internal and external surfaces an improvement of quality
standards will be achieved. Dependent upon the surface qua-
lity required brushes with the correct wire size can be speci-
fied.

This single brush system enables a regular surface finish to
be achieved which can be expanded to any face width requi-
red.

Maschinelle Innen- und auf3enreinigung
Wheel Type ID + OD Cleaners

Abmessung Bohrung Spezial Osborn Stahldraht / Special Osborn steel wire MSFS |Stand.
Dimensions Arbor hole | 0,50 0,80 RPM Verp.
D AT B Best.-Nr. Best.-Nr. max Pack.
mm mm mm | mm Item-No. Item-No. min* Qty.
@ 250

250/10” 15 55 |50,8 (27) 0002-676 151* | 0002-676 181* 4 500 2
@ 300

300/12” 18 57 |50,8 (27) 0002-686 151* | 0002-686 181* 3600 2

* Herstellerempfehlung / Manufacturer’s recommendation
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ISO 9001 certifed Quality System

02/05

2031 D/GB

OSBORN INTERNATIONAL GmbH
Hersteller von technischen Birsten,
Oberflachenwerkzeugen und Load Runners
Manufacturer of Industrial Brushes,
Surface Finishing Tools and Load Runners

Technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

Ringstral3e 10

35099 Burgwald-Germany

Tel. +49 (0) 64 51 /5 88 -0

Fax +49 (0) 64 51 / 5 88 -206 g
eMail: desales@osborn.com

Internet: www.osborn.de INTERNATIONAL

ZWEIGNIEDERLASSUNG DER JASON GMBH / A BRANCH OF JASON GMBH




